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THERMOSTICK 696

THERMOSTICK 696 jest to klej termotopliwy o podwyzszonych wlasno$ciach wigzacych, szczegdlnie
przeznaczony do powlekania profili foliami i impregnowanymi papierami oraz okleinowania. Charakteryzuje si¢
duza wytrzymatoscia przyklejonej powtoki i odporno$cia na starzenie.

Wilasciwosci chemiczno-fizyczne oraz optymalne warunki zastosowania:

baza: EV A kopolimer
postac: granulki w kolorze stomkowym
temperatura rolek powlekarki: 160-210°C
predkos¢ maszyny: 8+30 m/min
punkt migknigcia: 85-90°C
trwalo$¢: produkt przechowywany w chtodnym i suchym pomieszczeniu
zachowuje swoje wlasciwosci przez 12 miesigcy
temperatura otoczenia i materiatow: 18+20°C
wilgotnos¢ drewna: 8+12%
wymagana ilos¢: 180g/m*
lepkos$¢ w 210°C (optaszczowanie) 5500£1000 mPas
200°C (optaszczowanie) 7000£1000 mPas
190°C 12000+1000 mPa
180°C 20000+1000 mPa
170°C 35000+5000 mPa
160°C 55000+5000 mPa
wymagana sita nacisku podczas klejenia: 3+5 kg/em®

Zbyt wysoka temperatura tj powyzej 210 °C moze spowodowa¢ zmiang wilasnosci produktu-zmiana koloru.
Zaleca si¢ prace w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Elementy powinny by¢ czyste i mie¢ odpowiednia
temperature. Przy powlekaniu prostszych elementow mozna reaktywowac natozony klej za pomoca podmuchow
cieptego powietrza. Kontrolowac¢ stale przyczepnos¢ przeprowadzajac proby, biorac pod uwage réznorodnosé
struktur folii.

Wskazowki dotyczace stosowania:

utrzymywaé odpowiednia temperature preparatu podczas klejenia (odpowiednia lepkos¢)

w trakcie przerw w pracy urzadzenia aplikujacego(np. awarii urzadzenia), jezeli preparat nadal znajduje
si¢ w zbiorniku maszyny lub na rolkach powlekarki, obnizy¢ temperaturg preparatu o przynajmniej 30°C
by unikng¢ utleniania produktu.

zbiornik maszyny z preparatem musi by¢ stale petny 1 szczelnie zamknigty (aby zapobiec stwardnieniu na
powierzchni)

elementy musza mie¢ temperature otoczenia - nie nizsza niz 18°C. UWAZAC NA PRZECIAGI

zapewni¢ odpowiednig site nacisku sklejanych powierzchni, powierzchnie te musza do siebie pasowac i
by¢ gtadkie

odpornos$¢ kleju na wysoka 1 niskg temperature zalezy od: jakosci stosowanych maszyn do aplikacji
kleju/klejenia, wilgotno$ci klejonych powierzchni, rodzaju klejonych powierzchni, jest zawsze $cisle
zwigzana z warunkami nakladania, nalezy sprawdzi¢, czy preparat zostat odpowiednio dobrany do
klejonych materiatow, upewnic si¢, czy klejone krawedzie nie sg zanieczyszczone

jezeli klejone elementy maja nastgpnie by¢ lakierowane, nalezy sprawdzi¢ czy miejsce klejone nie
wymaga dtuzszego czasu schnigcia lakieru oraz czy cykl lakierniczy jest odpowiedni do rodzaju klejenia.

Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznych tego produktu jest dostepna na zadanie.

Powyzsze informacje zostaly opracowane w oparciu o biezacy stan wiedzy i do§wiadczen. Nie stanowia jednak gwarancji wlasnosci
produktu ani specyfikacji jakosciowej i nie mogg by¢ podstawa do reklamacji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty
wynikajace bezposrednio lub posrednio ze stosowania powyzszej interpretacji przepisow lub instrukcji. Opisany produkt moze
wymaga¢ dodatkowych testow, w zaleznosci od uzytych produktow lub technik. Nalezy sprawdzi¢, czy nie zostalo naruszone prawo
patentowe.
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